Trong th&i dai ma thAm my va céng nang phai song hanh trong thiét ké noi that, ta bép
inox canh kinh dang tré thanh xu hwéng néi bat trong cac can bép hién dai. Khéng chi
s& hiru d6 bén vwot tréi nhe khung inox 304, dong ti nay con gay an twong véi bé mat
kinh cwong lwe sang trong, tao chiéu sau va hiéu rng phan chiéu an twong cho khéng

gian

Tim hiéu vé ti bép inox canh kinh

TG bép inox canh kinh la dong san pham ti bép cao cép, két hop gira két ciu inox 304 siéu
bén va mat canh kinh cudng lyec sang trong. Day la lywa chon tdi wu cho cac gia dinh hién dai

dang tim kiém s bén bi, thAm my cho can bép. C4u tao co ban cua ti bao gom:

e Khung va thung ti dwoc gia cong tir inox 304 chdng gi sét, khédng &n mon, c6 kha ndng
chiu lwc va chju nhiét cao.

e Canh ti s dung kinh cwdng lwc day 5mm, co thé la kinh thwdng hodc kinh siéu trong
v&i do xuyén sang 1én dén 96%.

e Phu kién di kém thwong 1a hang nhap khau chét lwgng cao gilp thao tac ém ai, tang trai

nghiém st dung.
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Uu diém nbi bat ctia ti bép inox canh kinh:

e D6 bén vwot troi: Khong mbi mot, khong cong vénh, tudi tho trung binh cé thé 1én dén
40-50 nam.

e Tham my sang trong, hién dai: Mat kinh béng gwong tao hiéu trng phan chiéu khéng
gian, di kém bang mau da dang nhuw trang s, ghi xam, den nham hay xanh navy thoi
thwong.

e Dé vé sinh, khéng bam dau mé: Chi can khan dm lau nhe |4 mat kinh sach béng nhw

mai.

Han ché cla dong ti nay nam & gia thanh kha cao, thwdng vuot mirc so véi cac mau ti go
coéng nghiép MDF hay ti nhém kinh truyén théng. Ngoai ra, sw han ché vé kiéu dang so véi tu
pht Acrylic hay Laminate ciing 1a diém can can nhéc v&i nhirng ai wu tién phong cach ca nhan

hoéa.



Chuén bj trwdc khi lam ta bép inox canh kinh

Dé thi cong mat bo ti bép inox canh kinh hoan chinh, khéng chi can tay nghé ma con ddi hdi sw
chudn bj ky lwéng tir thiét ké&, vat lieu dén dung cu. Viéc chudn bj day da ngay tlr dau sé gilp
tiét kiém thoi gian, han ché 16i thi cong va ddm bao thAm my — cdng néng clia toan bo hé ta.

1. Xac dinh nhu cau va thiét ké ban dau

Trwéc hét, ban can xac dinh rd muc dich s& dung va nhu cau lwu trir dé 1én phuong an bb tri
phu hop. Tién hanh do dac chinh xac khoéng gian bép: chiéu dai, chiéu sau mat bép, chiéu cao
trdn nha (lwu y ta kich trAn thwong cao téi da 2,6m dé dam bao an toan va thuan tién khi s
dung).

Tuy theo dién tich va céu tric phong bép, ban cé thé chon kiéu bd tri ti theo dang chi L, chi
U, chir G hodc ti bép thadng. Sau do, vé ban thiét ké chi tiét bang phan mém 3D hoac nh& don
vi chuyén thiét ké ndi that hd trg, dm bao hién thj day da kich thwdc, vi tri ngan td, phu kién va

dwong di cla céac thiét bi nhw bép, chau rira, may hat mui...



2. Chuan bj vat liéu thi cong

Lwa chon vat liéu la yéu td cét 16i quyét dinh do bén va thdm my ctia bo ta:

Inox 304 1a lya chon ti wu nhd khad nang chéng gi, chiu nhiét va bén mau. Néu muébn
tiét kiém chi phi, ban cé thé dung inox 201, nhwng tudi tho va kha nang chéng an mon
sé thap hon.

Kinh cwong lwve 5mm dwoc dung lam canh ta, co thé chon loai trong subt, son mau hoac
dan film van da/gé tuy phong cach thiét ké.

Khung vién nhém Anode la lwa chon ly twéng dé cb dinh kinh, @m bao chéng oxy hda,
khéng phai mau theo thoi gian.

Phu kién di kém gdm: ban |& gidm chan cao céap, tay nam duc nguyén khéi, ray trwot

ém, ngam treo ti chac chén, ...

3. Chuan bj dung cu va thiét bj thi cong

Viéc thi cdng td bép inox canh kinh doi héi phai c6 day du thiét bi chuyén dung, bao gém:

May cét inox, may han, may mai, may khoan dé gia cdng khung ti va canh kinh theo
dang ban vé.

Thuéc do, thwdce thay, é ke, but danh d4u gitp cdn chinh chinh xac cac chi tiét khi l1&p
dat.

Gang tay bao ho, kinh mat chuyén dung, khau trang loc bui 1a trang bi khéng thé thiéu

dé dam bao an toan trong qua trinh gia cong — I&p rap.

Quy trinh 1am td bép inox canh kinh dung ky thuat

Sau khi d& hoan tt buéc thiét ké va chuan bj vat liéu thi cong, viéc ndm rd quy trinh san xuét

va |ap dat |a diéu kién tién quyét d& ddm bao ti bép inox canh kinh dat chuan chét lwong. Dui

day la cac buwéc thi cong dung ky thuat, giup ban cé cai nhin tbng thé va coé thé kiém soat tét

chét lwong khi d&t lam hoac thi cong thuc té.



Buwéc 1: Gia céng thung tu Inox

Gia cong thung tG 1a cong doan dau tién va déng vai trd then chét trong quy trinh san xuét td
bép inox canh kinh. Trwéc hét, cac tdm inox 304 hoédc inox 201 dwgc cét chinh xac theo kich
thwdc ban vé thiét ké. Do day tiéu chuén tlr 0.5mm dén 0.6mm dam béo dod bén co hoc va kha

nang chiu lyc tét.

Tiép theo, tho ky thuat st dung may chan CNC dé tao hinh cac module thung r&i. Phuong
phap nay giup tdng dd chinh xac, han ché méi han, ddng thdi tao nén két cdu khung thing

clrng cap, dé I&p ghép va bao tri vé sau.

Ngoai ra, tly theo yéu cau cla khach hang, bé mat inox cé thé dwoc phi thém I&p son tinh
dién dé tang tinh thAm my, déng thdi chéng oxy hoéa, han ché tinh trang hoen gi trong moi

trwdng nha bép am wot.

Budc 2: Ché tao canh td kinh cwdng luwe

Canh tu |a diém nhan quan trong quyét dinh yéu tb thAm my cuta toan bd hé ti bép inox canh
kinh. Trong bwéc nay, kinh cuweng lwc 5mm dwoc lwa chon d& dam bdo do an toan, kha nang

chiu lwc va chiu nhiét tét trong méi trudng nha bép.

Kinh s& dwoc cét theo dung kich thuwéc ban vé tirng canh td, sau dé trai qua cong doan son
nhiét mat sau nham tao hiéu (ng mau séc da dang nhuw kinh tra, kinh xam, kinh van da,... Qua

trinh nay d&m bao I&p son bam dinh chac, khéng bong tréc trong subt qua trinh st dung.
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Tiép theo, tho ky thuat sé tién hanh 1ap khung nhdm Anode dinh hinh vién kinh — dong nhém
cao cap da xt ly oxy héa giip chdéng &n mon, bén mau va cé tinh thAm my cao. Kinh dwoc cb
dinh bang keo chuyén dung chuyén dung trong nganh ndi that, vira ddm béo dd chac chén viva

gitr cho khung va kinh luén lién khéi, khéng bi xé dich trong qua trinh van hanh.

Bwéc 3: Lap rap phu kién

Sau khi hoan thién phan thung ti va canh kinh, buéc tiép theo Ia 1&p rap phu kién ti bép, nhdm
t6i wu tréi nghiém s dung cling nhw dd bén van hanh trong théi gian dai. Véi dic diém canh ta
kinh cwéng luc c6 trong lwong Ién hon gap déi so véi canh gd thong thwéng, viée lwa chon ban
|& gidam chén chét lwong cao 1a vo cling quan trong. Loai ban 1& nay khéng chi dam bao dé nang

d& 6n dinh, ma con giup déong/mé ém ai, khong gay tiéng on.

Tiép theo, tay ndm duc nguyén khéi sé dwoc gan chéc chan 1én canh ti, mang dén cadm giac
cam nam chéc tay va tang thém tinh sang trong. Song song dé, ray kéo tiéu chuan (ray bi hoac
ray giam chan) dwoc 1ap cho cac ngan kéo nham dam bao dd trwot mwot ma, chiu tai tot va van

hanh tron tru trong qua trinh s dung.



Cubi cung, the ky thuat tién hanh kiém tra dd can bang, d6 bam chéc cta ban 1&, tay ndm va
ray kéo, ddm bdo toan bd hé phu kién déu dat chuan ky thuat, khéng xay ra x6 léch hay léng

l&o trong qua trinh st dung thyc té.

Bwdc 4: Lap dat th bép

Lap dat la cong doan cubi cing nhwng cuc ky quan trong, quyét dinh dén dé an toan, tinh bén
virng va thdm my tbng thé clia bd ti bép inox canh kinh. Trudc khi tién hanh, doi ngi thi cong
sé khao sat vi tri 1ap dat thuwc té, kiém tra kj két cu twong, trAn va mat san dé dam bao da kha

nang chiu lwc, d&c biét 1a dbi véi cac mau td bép kich tran.

Tiép dén, ngam treo ti chuyén dung sé& dwoc gén cb dinh vao twong bang vit va téc ké nd bé
téng chat lwong cao, ddm bao kha nang bam dinh chéc chan, chiu tai tét theo thei gian. Cac
thung tG sé& dwoc I&p rap va cb dinh theo trinh tw tr dwdi I&n trén, sau d6 lap canh ta, tay nam,

ray kéo theo dung ky thuat.

Cubi cung, tho thi céng tién hanh can chinh tbng thé dé dam béo cac canh ti dong mé tron tru,
khéng bi cong vénh hay l&ch tam, gitp toan bo hé t dat chuén vé thdm my, cédng nang va do

bén st dung lau dai.

Bwéc 5: Kiém tra va hoan thién

Sau khi hoan tat I&p d&t, budc kiém tra va hoan thién dong vai trd "chét ha" chéat lwgng cho toan
bd hé ti bép inox canh kinh. Tho kj thuat sé tién hanh kiém tra do kin khit cGa canh td, dam
bao cac khe hé déu nhau, canh ddng mé& nhe nhang va khéng bi co sat vao nhau. Ban 1& va ray
kéo cling dwoc kiém tra kj dé dam bao hoat ddng ém ai, khéng phat ra tiéng dong va cé do

gidm chén 6n dinh.



Tiép theo, toan bo bé mat inox va kinh cwdng lwe dwoc lau sach bang dung dich chuyén dung,
gitp loai bd hoan toan vét ban, dau van tay, ddu m&, mang lai vé ngoai sang béng, sang trong

cho khéng gian bép.

Tuy theo nhu cdu st dung cla gia chd, cé thé I&p thém phu kién théng minh nhw gia bat nang
ha, thing rac am td, khay chia ngan kéo,... dé tbi wu hoa céng nang, tiét kiém dién tich va nang

tam trai nghiém st dung trong gian bép hién dai.

So sanh ti bép inox canh kinh v&i cac loai ti bép phd bién hién

nay

Khi lwva chon ti bép cho khéng gian séng hién dai, ngwdi dung thuwéng phan van gitva nhiéu
chét lieu va kiéu dang khac nhau. Trong dd, ti bép inox canh kinh dang ngay cang dwoc wa
chudng nhd vao dd bén vuwot troi va thiét ké hién dai. Dwdi day la so sanh chi tiét gitra ti inox

canh kinh véi cac dong ta phd bién khac:

So véi ta bép gb cdng nghiép



Ta bép gb cdng nghiép (MDF, MFC pha Melamine, Laminate...) c6 wu diém vé miu ma da
dang, gia thanh vira tui tién, tuy nhién lai d& &m méc, cong vénh, méi mot néu s dung lau

trong méi trwéng Am wét nhw nha bép.

Trong khi d6, tG bép inox canh kinh cé dd bén cao, chéng nuwéc tuyét ddi, khdng bi danh huéng
b&i nhiét dd, d dm hay con trung. Du gia thanh c¢6 phan nhinh hon, nhwng chi phi bao tri gan
nhw bang 0 va tudi tho s& dung c6 thé Ién dén 20 ndm, vwort trdi hon hén so véi cac dong ti gb

cbng nghiép.
So vé&i ta inox canh Acrylic

Ta inox canh Acrylic gay an twong véi bé mat béng gwong, mau sac hién dai, phu hop véi
nhiéu phong cach néi that. Tuy nhién, ti bép inox canh kinh mang dén vé sang trong tinh t& hon

nhe 1&p kinh cwdng lwe phan chiéu anh sang tét, tao chiéu sau cho khéng gian bép.

Tuy nhién, canh kinh thwéng ¢ mép vién nhdom rd nét, dé thay bui ban néu khong vé sinh
thwdng xuyén. Bu lai, kinh cwdng lwe cé dd clrng cao, dé lau chui va khé trdy xwéc hon so voi

Acrylic.

Lwu y khi 1am ti bép inox canh kinh

TG bép inox canh kinh khéng chi Ia lwa chon thoi thwong trong khéng gian bép hién dai ma con
ghi diém nh& dd bén vwot troi, tinh thAm my cao va kha nang chéng am, chéng gi ti wu. Tuy
nhién, d& ddm bao san pham hoan thién dat chat lwong t6t nhat, dwdi day la nhivng diém ban

can dac biét lwu y trong qua trinh thi cong:

e Luwa chon vat liéu dat chuan: Uu tién st dung inox 304 cao c&p va chon kinh cwéng
lwc day tir 6-8mm, cé kha nang chiu lyc tbt, an toan tuyét dbi trong qua trinh st dung.

e Do dac va cat chinh xac tuyét déi: Cac chi tiét trong ti bép inox canh kinh can do
lwong k¥ lwdng dé han ché tinh trang cong vénh hoéc lap dat léch.

e Thi cong dung ky thuat: Khau lap dat khung inox va kinh can dwoc thwc hién béi doi
ngi c6 kinh nghiém, ddm bao sw chéc chén va d6 phang cho tirng canh ta.

e Bao quan va vé sinh dung cach: Tu bép inox canh kinh rat dé& lau chui, tranh st dung
chét tdy rlra manh, vi ching c6 thé lam mé bé mét kinh hodc an mon inox.

e Chon kiéu dang hai hoa vé&i khéng gian: Mau ma ti bép inox canh kinh hién nay rat

da dang, két hop tay ndm am hay tay vat hién dai.



Vinakit - Pon vi 1am ti bép inox canh kinh sang trong, chéat lwong

Puoc thanh lap véi dinh hwéng tré thanh thwong hiéu dan dau trong linh ve ndi that bép cao
céap, Vinakit khéng ngirng ddi méi cong nghé va tdi wu quy trinh san xuét dé tao ra nhivtng mau
ti bép inox canh kinh bén bi, hién dai va mang dam dau an ca nhan. Dac biét, dong ti bép inox
canh kinh cla Vinakit st dung inox 304 nguyén chét két hop kinh cwdng lwec son mau da va
dang tré thanh lwa chon hang dau trong cac khong gian bép hién dai.
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Thiét Ké Pa Dang — Ca Nhan Héa Khéng Gian Bép Téi Uu

Vinakit s& hiru hon 100 mau ti bép inox canh kinh CNC s8n ¢, phu hop véi da dang phong
cach tr ti gidn, hién dai dén sang trong cb dién. Cac mau ti sir dung canh kinh cwéong lwce,
kinh acrylic, kinh phdi nhém dinh hinh hodc kinh son mau giup khéng gian bép ludn sang
thoang va sach sé.

Toan bo thiét ké déu dwoc tuy chinh theo théi quen st dung, dién tich khéng gian va gu thdm

my riéng cla tirng khach hang. T ti bép chi L tiét kiem dién tich, ti bép song song tbi wu lwu



trir, dén tG bép chir U cao cap cho biét thw, penthouse — tat ca déu dwoc Vinakit thiét ké riéng

biét, thi cong chinh xac tirng chi tiét bang céng nghé CNC hién dai.

Cam Két Chéat Lwong — Chuan Tirng Buwéong Nét

Chét lwong la tiéu chi cbt I8i tao nén uy tin cta Vinakit. TAt c& san pham ti bép inox canh kinh

déu tuan tha Bo tiéu chuan ky thuat doc quyén cia Vinakit, trong do:

e Inox 304 chudn ASTM khéng chira tap chat, chéng gi sét, chiu nhiét tot

e Heé két cAu mo-dun virpng chac, thao lap dé dang, tién bao tri

e Phu kién cao cap nhap khau nhu ray trwot, ban 1& gidm chan, tay nam am, tay nang
Blum

e Vit, ban 18, bulong bang inox chéng oxi hda, ddm bao d6 bén cho két cAu tbng thé

Vinakit cam két dén bu 200% gia tri hop déng néu phat hién vat liéu khéng ding cam két, kém
chinh sach bdo hanh phan héi trong vong 24 gi& — thé hién rd tinh than trach nhiém va tan tam

v&i khach hang.

Quy Trinh Thi Cong Chuyén Nghiép — Minh Bach Tirng Bwéc

Vinakit d@m bao khach hang dwoc trai nghiém dich vu tron goéi — chuyén nghiép — minh bach,

v&i quy trinh thi cong ré rang:

e Tw van & khao sat thwc té: Doi ngii ki sw dén tan noi do dac, phan tich céng nang va
dinh huéng thiét ké.

e Thiét ké ban vé chi tiét 2D/3D: D& hinh dung, chinh stra nhanh theo gép y khach hang.

e Gia cong tai xwéng CNC coéng nghé cao: May méc nhap khau tir Thuy Si, dam bao
tinh chinh xac, thAm my va do bén.

e Lap dat & nghiém thu: Ky thuat vién |&p dat theo dung tién d6, ddm bao khong &nh

hwéng sinh hoat gia dinh.

Chinh sach hau mai 24h & cham séc tron ddi: H6 tro ky thuat nhanh chéng, sdn sang khac

phuc moi sy ¢ phat sinh.



Lién Hé Ngay Vé&i Vinakit — Nang Tam Khéng Gian Bép Viét

Hay dé Vinakit ddng hanh cung ban kién tao nén mét khéng gian bép vira tién nghi, viva mang
dam d4u &n ca nhan — noi khdng chi ndu nwéng ma con la noi gén két cac thanh vién trong gia
dinh.

e Tru sé chinh: Toéa nha Vinakit, S6 5, Ngd 192, Thai Thinh, BDdng DPa, Ha Noi

e CN Hai Phong: Sb 375 Nguyén Van Linh, Du Hang Kénh, Lé Chan, Hai Phong
e CN Quang Ninh: LK A12-10, Khu B6 Thi Monbay, Ha Long, Quang Ninh

e Hotline: 0978 566 535 - (024) 62 541 731

e Website: Vinakit.vn

T4 bép inox canh kinh khéng chi 1a méot s&n phadm néi that don thudn ma con 1a sy dau tv lau
dai cho mét khéng gian bép hién dai. V&i quy trinh san xuat nghiém ngat, vat liéu cao cap, dong
t0 nay xirng dang la lwa chon wu tién cho cac gia dinh yéu ciu cao vé chét lwong séng. Tuy gia
thanh c6 phan cao hon so v&i cac mau ta truyén thdng, nhwng gia tri st dung va dd bén vuwot

troi theo thdi gian chac chan sé khién ban hai long.


http://vinakit.vn
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