Cac kim loai tam thwong dung trong gia
cong chan gap CNC

Kim loai tim la nguyén liéu dau vao co ban cua moi quy trinh gia cdng chan gap CNC, dugc
can thanh cac tam mong véi do day nhat dinh. Bé chan gap thanh cong ma khong bi nit gay, kim
loai phai dép ung yéu cau tién quyét vé tinh déo cao, cho phép vat liéu udn cong dudi ap luc ma
van giir dugc tinh toan ven va kha ning chiu hyc.

Véi su hd trg cia may Chan Gap CNC, qua trinh gia cong trd nén chinh xac hon, gitp xtr ly
hiéu qua va da dang cé4c loai vat liéu, ké ca nhitng kim loai c6 do ctimg cao hay xu huéng hoi
phuc dan hoi 16n.

Dudi day 1a cac loai kim loai tAm thwdng dung trong chan gap CNC

Inox (Thép Khong Gi - Stainless Steel)

Inox la hra chon hang dau cho c&c san pham yéu cu cao vé vé sinh, thim my va kha ning
chéng chiu méi trudng khac nghiét.

- C4c méc phd bién

e SUS304: Mac thép duoc sir dung rong réi nhat, can bang giita kha ning chng in
mon va gia thanh.

e SUS316: Cung cip kha ning chéng dn mon tuyét voi, dic biét trong méi trudng
mudi va hoa chét (vi du: khu vuc ven bién).

e SUS201: C6 gia thanh thip hon nhung kha ning chéng in mon kém hon 304.

- Pic tinh quan trong khi chan géap

Inox c6 do bén kéo cao va tinh déo tét, nhung qua trinh chin gap doi hoi ky thuat cao:
e Luc chan Ién: Do do ciing cao, Inox yéu cau lyc chin gap 16n hon dang ké so véi
Thép Carbon cung d¢ day.
e HOoi phuc dan hdi cao: Inox c6 xu hudng bung ra nhiéu nhat sau khi chin. May CNC
phai duoc lap trinh dé bl trir do sdu chan gip cao hon khi sir dung phwong phap chan
ty do dé dat dugc goc chinh xac.

- Ung dung dién hinh
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e Thiét biy té va thyc pham: Bé mat khong gi, d& vé sinh.

e Vo ta dién va thiét bi ngoai that: Chdng chiu tét trong moi truong 4m wdt, hda chit
hoac ngoai troi.
e Mit dyng kién trac: Pam bao tinh tham my va d6 bén 1au dai.
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~

2. Thép Carbon (Thép Pen/Thép Tam)

Thép Carbon 1a vat liéu dugc st dung rong réi nhat do do bén cao va gia thanh kinh té, Ia
lra chon 1y tuong cho céc chi tiét két cau va cong nghiép.

- Cé4c loai phé bién:
e Thép Can Nong: Puoc san xuat ¢ nhiét do cao, cd bé mat thé hon va thuong ding
cho cac ting dung két cau chiu luc khong yéu cau do hoan thién cao.
e Thép Can Nguoi: Pugc xir ly thém & nhiét d6 phong, cd bé mit min hon va do chinh
xac kich thude cao hon, thich hgp cho vo may va hop.

- Pac tinh quan trong:

e D& gia cong: So véi Inox, Thép Carbon la loai kim loai d& chan gap nhat, yéu cau luc
chan thap hon va c6 xu huéng hdi phuc dan hdi (Springback) it hon.



e Hoan thién bé mat: Nhuoc diém chinh 13 d& bi gi sét. Do do, sau khi chan gap, chi
tiét hau nhu luon phai trai qua gia cong hoan thién nhu son tinh dién hoic ma kém dé
bao vé.

- Ung dung dién hinh:

e K&ét cu chiu lyc: Khung may, chan dé, va céc chi tiét két cau.
e V6 vavo bao vé: Vo may mdc cong nghiép, vo bao vé, va container.
e Linh kién cdng nghiép: Chi tiét duoc st dung trong xay dung va ché tao may.

3. Nhdm (Aluminum)

Nhom 12 vat liéu Iy tuong cho cac tng dung yéu cau trong luong nhe, chong dn mon va dan
nhiét tét, rat phd bién trong cac nganh cdng nghé cao.

- Céc hgp kim pho bién
e A 5052: C6 tinh déo tét va kha niang chdng an mon cao, 1 hop kim duwoc wu tién sir
dung nhét trong gia cong chan gap.
e A 6061: C6 dd bén cao hon nhung kém déo hon so véi A 5052, khién viéc chan gap
tré nén kho khian hon va dé bi nat hon.

- Pac tinh quan trong:

e Nguy co nit: Mic do Nhém déo, nhung néu ban kinh uén R) qué nho (dic biét ddi
Vi cac hop kim bén nhu A 6061 hoac khi chan vudng gdc véi th hat), vat liéu rat
dé bi nit. Can tinh toan R tdi thiéu can than.

e D& tray xudc: Nhom 1a kim loai mém. Dé tranh triy xuéc bé mat do ma sat véi
khudn chan, k¥ thuat vién thuong sir dung phim bao vé trén tim kim loai hoic st
dung cac loai khudn cdi dic biét (nhu khudn cdi bang nhya hoic c6 banh xe).

- Ung dung dién hinh:
e Nganh Hang khong va O t6: Phu ting nhe, giam trong luong tong thé cua phuong
tién.
e V6 Thiét bi Bién tu: V6 boc, khung may tinh, va céc chi tiét can tan nhiét.
e Kién trlic va Quang céo: Khung bang hiéu, mat dung va chi tiét trang tri ngoai that.



4. Ton ma kém (Galvanized Steel)

Toén Ma Kém 1a thép carbon dugc bao vé bang I6p kém, mang lai kha niang chong dn mon
t6t v6i chi phi thap hon Inox.

- Pic diém vat liéu:

e CAu tao: Pay 1a thép carbon thong thudng duoc pha mot 16p mong kém ndng chay
Ién bé mat (phwong phap ma kém nhing nong) hoic ma dién. Lép kém nay hoat
dong nhu mét 16p hy sinh, bao vé thép khoi gi sét.

e Uu diém: D6 bén co hoc tét (nhu thép carbon) va kha ning chéng dn mon hiéu qua
trong moi truong khéng qué khac nghiét.

- Lwu y quan trong:

e Bao vé I6p kém: Piém mau chét Ia can cuc ky can than trong quéa trinh chan gap dé
tranh 1am hong hozc nat v 16p kém tai vi tri uén cong.

e Nguy co ian mon: Néu 16p k&m bj nat, do am va oxy sé tiép xUc truc tiép vai thép
carbon bén dudi, 1am giam nghiém trong kha ning chdng dn mon cua chi tiét.

e Khudn Chan: C6 thé can sir dung khudn chan cé béan kinh $\text{R}$ I6n hon mot
chut so voi thép den thong thuong dé giam thiéu su kéo cing 16p k&m.

- Ung dung dién hinh:
e Vo ta dién: Cac loai ta dién thong thuong, khdng lap dit trong moi trudng hda chit.

e Héthdng HVAC: San xuat mang gi6, 6ng théng gio.
e Mang cép va két cdu nhe: Dung trong xay dung va lp dat cdng nghiép.

5. Pong va Pong Thau (Copper and Brass)

Pong va Bong Thau 1a vat ligu 1y twong khi yéu cau cao vé dan dién, din nhiét va tinh tham
my.
- Pic diém vat ligu:
e Tinh déo va din dién: Ca Pong (Copper) va Pong Thau (Brass) déu co tinh déo rat

cao, cho phép udn cong d& dang. Ching l1a nhitng vat liéu dan dién va dan nhiét tuyét
Voi.



e Thim my: Pong c6 mau d6 cam dic trung va Péng Thau c6 mau vang ong, thuong
duoc ding cho cac chi tiét trang tri.

- Lwu y quan trong:

e Do bén kéo thap: Mac du d& udn cong, chiing c6 d6 bén kéo thip hon thép va nhém.
Do d6, can kiém soét chat ché luc chan dé tranh 1am bién dang hoac rach vat liéu néu
luc qué manh.

e Ban kinh ubn (R): Phai chon ban kinh R phil hop dé dam bao qua trinh chan géap dién
ra subn s¢, tranh viéc udn quéa gip gay nat hoic tao ra cac vét nhan khong mong
muén.

e D& tray xudc: Tuong ty nhu nhom, bé mat Pong/Pong Thau ciing dé bi triy xudc do
ma sat voi khudn chan.

- Ung dung dién hinh

e Thanh din dién: Do kha ning dan dién cao, chung dugc chan gap dé 1am cac thanh
dan trong hé thong dién céng suat lon.

e Chi tiét tan nhiét: Sir dung trong cac bd phan yéu cau tan nhiét nhanh chéng.

e Trang tri: Chi tiét noi that, bién bang va d6 thi cdng my nghé.

Tom lai

Qua viéc phan tich cac loai kim loai phé bién, ta thay rang khdng cé kim loai nao Ia tét nhat,
ma chi c6 kim loai phi hop nhét véi ting du an.

Viéc lra chon vat liéu cho viéc gia cong kim loai tim phai 1a sy can bang giira yéu cau co
hoc (46 bén, chéng an mon) va ngan sach cua ban. Hay luén khuyén nghi chon kim loai dya trén
mbi truong sir dung va chirc nang chinh xac cua chi tiét dé dam bao hiéu suat va hiéu qua chi phi
tdi uu.

Xem thém: Cac quy trinh va hoat dong gia cong co khi
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